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1. Introduccidn

Los cargadores de la serie — S, estan destinados para aplicaciones de un sistema central de vacio. Los
modelos estandar incluyen modelos para granulados (pellets) o polvos. Los cargadores serie - S reciben el
vacio de una linea central de vacio y estan equipados con una valvula neumatica para controlar el flujo de
aire. Todos los modelos pueden trabajar con bombas estandar dentro de la industria. Los cargadores
destinados para trabajar con granulados pueden incluir una valvula de auto limpieza, con una valvula de
corte de vacio.

St

E3 3 NN
S160 S230 S300 S300H S380 S380P1
3 Lit. 7 Lit, 14 Lit. 28 Lit. 40 Lit. 40 Lit.

Principales modelos de la serie - S

1.1 Caracteristicas:

e Hechos de Acero Inoxidable pulido 304.
e Tapa movible para facil limpieza.

e Limpieza Automatica (estandar para cargadores de polvo y opcional cargadores de
granulados).

e Sensor de proximidad que indica cuando el cargador esté lleno.
e Lacarga se inicia cuando el sensor magnético detecta la compuerta inferior..

www.sysmetric-ltd.com -4 -
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e Una compuerta de No-retorno de material facilita la carga cuando se comparten lineas de
material.

e Plug estandar de 6 pines para conectar al sistema central.
e  Filtro de malla para cargadores de pellets

e  Filtro de tela para cargadores de polvos.

e Vélvula de cierre de vacio.

e Limpieza automatica opcional para cargadores de granulados, operado por un timer en al
valvula de vacio, sin la necesidad de un control dedicado.

e  Cumple con la norma de la CE, EMC, bajo voltaje.

1.2 Acerca de este Manual

Un sistema central de vacio contiene al menos tres principales componentes:

1. Bomba de vacio (o bombas) y un filtro central.
2. Cargadores (también llamados recibidores).
3. Sistema de control.
Cualquier descripcién del funcionamiento de los cargadores depende del sistema de control. Las secciones,

ciclo de carga, acerca de los sensors On/Off y problemas, asumen que se esta utilizando un sistema de

control de Sysmetric —Ltd, o un sistema que implica una logica similar..

2. Instrucciones de Seguridad

2.1 Cargadores

e Asegure el cargador a la tolva inferior.

e No use sistemas neumaticos dafiados.

e No use el cargador si el acumulador del sistema de auto limpieza esta dafiado.
e  Use aire seco comprimido de 6-8 bars (85-115psi).

e  Conecte correctamente el cargador a la unidad de control. El sensor de proximidad es estandar
(30 mm, 24VDC, NPN).

2.2 Filtro Automatico
e Asegure la base del filtro.
e Instale la bomba de vacio lo mas cercano al filtro automatico.
e  Asegure la bomba de vacio.

e  Use aire seco comprimido de 6-8 bars (85-115psi).

www.sysmetric-ltd.com -5.
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3. Cargadores

3.1 Principio de Operacidn

El ciclo de carga comienza cuando el
nivel de material en el cuerpo del
cargador (10) esta por debajo de la
compuerta inferior (1) la cual regresa a
su estado original. El sensor magnético
detecta la compuerta y activa un
interruptor el cual manda la sefial al
control que el cargador esta vacio y en
espera de ser llenado. El control
coloca al cargador en una “fila de
espera de llenado”. Cuando el
cargador esta al principio de la fila de
espera, el control manda un pulso
eléctrico a la valvula neumética (2)
para abrir la valvula de cierre de vacio
(3) y crear vacio en el cuerpo del
cargador.

Nota: Cargadores equipados con
limpieza automatica, la limpieza del
filtro automético se acopla con el
proceso de apertura de la valvula de
cierre de vacio.

La Carga comienza cuando la valvula
neumatica (2) mueve la posicion de la
valvula de vacio (3) a la posicién de
carga. Elvacio en el tubo (7) provoca
vacio en el cuerpo del cargador, lo que
causa que la compuerta inferior (1) se
cierre. La compuerta de no retorno de
material (4) se abre y el material es
succionado hacia el interior por el tubo
de material (5).

Vaciado comienza cuando el sensor de
proximidad (6) detecta que esta lleno.
El control cierra la valvula ed vacio (3)
(posicién de lleno). La tuberia de vacio
(7) se sella, las ventilas de aire (8) se
abren y el aire fluye hacia el cuerpo

del cargador. El peso del material abre
la compuerta inferior (1) y el material
fluye.

Nota: Es posible que el sistema opera
con tiempos fijos de ciclo. En estos
casos la operacion es independiente
del sensor de proximidad y el nivel de
material estar de acuerdo al tiempo de
carga planeado.

www.sysmetric-Itd.com
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3.2 Partes de Cargadores

3.2.1 Sensor de proximidad

Cada cargador tiene un sensor de proximidad cuyo prop6sito es indicar que el cargador esta lleno, en el
momento en que le material lo cubra. El sensor tiene un LED que indica cuando Ise encuentra detectando
material en e cargador. La sensibilidad del sensor puede ser ajustada, girando el tornillo en la parte trasera.
Un mal ajuste del sensor o una falla en tal, puede causar problemas al funcionamiento.

Si el sensor no responde, es decir no detecta material, entonces el sistema cargard material con un tiempo
predeterminado, el tiempo programado default es 30 segundos

Si el sensor responde siempre, es decir que siempre detecte material aunque no lo haya, el sistema se
detendra a los 10 segundos

Para detalles de como ajustar el sensor vea el apartado 6.3.1.

3.2.2 Valvula Neumética

Cargadores y Ensambles de vacio usan valvulas de aire
de 5X2 1/8 24VDC. Cuando la valvula esta
desconectada (figura 1) el aire entra por la entrada P y
la salida por el ducto A

Cuando el solenoide se activa (figura 2) el aire entra por
el ducto Py sale por el ducto B. R1y R2 son ventilas de
aire para liberar la presion.

Para operar manualmente la valvula presione M (figura
3), cuanod suelte M la valvula regresara a posicion
original, para dejar activada la valvula manualmente presione M y gire media vulta con un desarmador.

Un Led en la tapa de la valvula indica cuando la valvula esta encendida (figura 2).

Problemas posibles: El cargador necesita material, pero la valvula no esta operando (el LED apagado), el
aire comprimido esta correcto y la valvula funciona manual — Checar posibles fallas eléctricas.

3.2.3 Compuerta Inferior

La compuerta inferior tiene dos funciones: cerrar el cuerpo del cargador mientras se encuentra el vacio
durante la carga e informar que el cargador ya no
tiene material.

Regula el flujo de material del cargador. Un imén en
la compuerta y un sensor magnético (4) proveen la
sefial de demanda de servicio a la unidad de control.
Tiene tres posiciones: abierta, con material y cerrada.

Cuando el cargador no trabaja y esta lleno de
material, el material mantiene la compuerta en la
posicién (1). Cuando tiene material, el sensor
magnético se abre. Cuando el cargador esta vacio, la
compuerta esta libre, y se mueve a la posicién abierta
(2). En la posicion abierta el sensor se cierra con el
iman y manda la sefial a la unidad de control. Cuando
el cargador esta funcionando, el vacio jala la
compuerta hacia la posicién cerrado (3), con lo cual / ‘
sella la salida del material. Durante esta posicion el ) \£

15-20 mm
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sensor también esta cerrado. Desde que el cargador empieza a funcionar, la unidad de control, ignora la
sefial del sensor magnético, pero debe permanecer cerrado para ser compatible con la unidad de control 3™

party.
Posibles fallas:

1. Unafalla en el sellado de la copuerta causara una fuga de vacio.

2. Unincorrecto ajuste en el sensor magnético, puede producir fallas en el sistema

3. Alarma de Problemas de carga aparecera cuando: a) la compuerta inferior permanezca cerrada por
2 segundos cuanod el vacio haya terminado b) después de cuatro alarmas consecutivas.

3.2.4 Valvula de vacio

La valvula de vacio se instala en todos los cargadores de granulados. Su function es hacer que el material
caiga en el cuerpo del cargador de manera rapida, deteniendo el vacio y por la rapida expulsion del aire en
el cuerpo.

Funciona de la siguiente manera: cuando la valvula esté cerrada (estado idle), el piston (6) se abre y el sello
delantero (2) evita que el vacio pase al cuerpo del cargador mientras al cuerpo le entra aire por las ventilas
(5). Durante la carga, el pistén (6) se cierra y abre la valvula para el vacio (1) y el sello trasero (4) sella el
aire de las ventilas (5). El propoésito del disco de soporte (3) es sostener ambos sellos. Al final del ciclo de
carga el piston regresa a su posicion original y el sello delantero (2) cierra el vacio y permite el acceso de
aire por las ventilas (5) permitiendo la entra de aire a presion atmosférica para rapidamente Ilenar el cuerpo
del cargador.

Lo/ | \a

3.3 Adicionales para cargadores de materiales granulados

3.3.1 Mecanismo Automatico de Limpieza “Blowback”

El mecanismo de limpieza automatica es un aditivo opcional para los cargadores que trabajan con
materiales granulados. Opera automaticamente con cada apertura de la valvula de vacio (3).

Principio de operacién — cuando el cargador esta en espera y la valvula de vacio esta cerrada, la presion en
el cuerpo (1) se eleva. Durante el proceso de limpieza el aire es soplado a través de la valvula (2) como un
filtro de aire.

www.sysmetric-ltd.com -8-
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Es posible definir si la limpieza se lleve a cabo al principio o al final del ciclo de carga, conectando la
fuente de aire entre el pistén y el cuerpo (4) via la conexién delantera (5) o trasera (6).

3.4 Cargadores de Polvos

Los cargadores para polvos, trabajan basicamente del mismo modo que los de granulados, la diferencia
radica en el filtro de aire y el sistema de limpieza de tal. Estos cargadores tienen filtros con elementos de
tela. Tambien estan equipados con dos valvulas neumdticas, una valvula de vacio y una valvula dedicada
para la limpieza automética.

3.4.1 Filtros para Polvo
Se tienen dos tipos de filtros:

1. Filtro de cuerpo sencillo, para particulas no menores a 0.1 mm (ground polyethylene).

2. Filtro con 5 acumuladores de limpieza para particulas no menores de 5 micrones (polvo de PVC).

www.sysmetric-ltd.com -9-
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3.4.2 Sistema de limpieza Automatica para Filtros de Polvo

Opera cada vez que la valvula de vacio (6) se cierra y el material cae hacia el cuerpo del cargador. La
limpieza es detenida cuando el material se dosifica por valvulas especiales (10) que por separado,
presurizan cada uno de los cuerpos acumuladores (8). Durante la limpieza los acumuladores expulsan el aire
a través de la valvula (7) hacia los filtros (9) y los limpian del polvo. Un tubo de sobrellenado (11) expulse
la presidn extra.

El proceso puede realizarse varias veces para tener un mejor resultado. Debe de haber al menos un intervalo
de 5 segundos entre cada limpieza, para permitir que se recarguen los acumuladores.
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3.5 Diagramas Neumaticos de los Cargadores

3.5.1 Cargador de material granulado

| (A

o7 g

3.5.2 Cargador de material granulado con limpieza automatica
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4. Filtros para sistema central de vacio

El filtro tiene como proposito proteger a la bomba de vacio de la penetracion de polvo y otras particulas del
material granulado. Los filtros de polvo son situados en la entrada de la tuberia que se dirige a la bomba de
vacio..

Existen dos tipos de filtros: Automaticos donde la limpieza se lleva a cabo sin necesidad de abrir el filtro y
Estaticos donde se tiene que abrir para poder limpiarlo.

4.1 Filtro Automatico

Los filtros automaticos permiten limpiar el filtro sin necesidad e desensamblar o abrirlo. La limpieza se
Ileva a cabo por medio del vacio y su rapida descarga. Un contenedlo de tela situado en la parte inferior
recolecta todo le polvo. El sistema del filtro tiene tres valvulas neumaticas dedicadas para el proceso
automatico.

Es muy importante instalar el filtro lo mas cercano posible a la bomba de vacio y directamente a la entrada
directa de la bomba de vacio. También es importante colocarlo en un punto de facil acceso para comodidad
en le mantenimiento.

4.1.1 Principio de operacion del Filtro Automético

Operando — el aire es succionado hacia dentro de la

bomba por medio de la valvula de corte de vacio (1) y %
el filtro (11), el vacio que se crea en el cuerpo cierra la
compuerta inferior (9) y el cargador comienza a
trabajar por la linea de vacio (14).

Limpieza — Comienza cada 30 minutos de operacion,
la valvula e corte de vacio (1) se cierra y al mismo
tiempo la valvula de aire (3) abre y cierra cada
segundo. Esto provoca que el flujo de aire de la ,
valvula de aire entre al centro del filtro (11) soplando Fa:
aire al elemento de papel y lanzando los residuos por \
la compuerta inferior (9) hacia el colector de polvo
(10).

Espera - ocurre cuando el sistema espera por una
sefial de vacio. En este estado el motor sigue
funcionando sin ninguna carga. Valvulas 3 y 5 estan
abiertas para ayudar al enfriamiento de la bomba.
Descanso — el motor se apaga, la valvula de cierre de
vacio se cierra, la compuerta inferior se abre y el
polvo cae libremente hacia el contenedor.

Sistema de respaldo permite a una bomba servir a
cargadores adicionales en lineas de vacio separadas.
El respaldo ocurre bajo las siguientes condiciones: a.
el switch de la bomba estd apagado b. una bomba esta
apagada y la otra nos e encuentra en sobre carga.
Durante el respaldo, la vélvula (2) impone ala valvula
de corte de vacio (1) cerrarse, la valvula (8) opera la valvula de respaldo (7). En este estado, la carga se va
directamente entre la linea de respaldo (15) y la linea de vacio (14).

www.sysmetric-ltd.com -12-
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Estado Linea de vacio cerrada Valvula de aire Bomba Cerrada Bomba
Valvula(l) | Vélvula(2) Valvula(3) | Vélvula(4) Valvula(5) | Vélvula(6)

Opera Abierto No Opera Cerrado No Opera Abierta No Opera Opera

Limpieza Cerrado Opera Operando con un pulso de 1 segundo Opera

Espera Abierto No Opera Abierto Opera Abierta No Opera Opera

Descanso Cerrado Opera Cerrado No Opera Abierta No Opera Detenida

4.2 Filtro Estatico

El filtro estético esta destinado para sistemas de menor tamafio. Su estructura permite abrirlo facilmente y
desconectarlo para su limpieza. Para un mantenimiento mas sencillo, se recomienda instalarlo en una
posicion comoda.

Quick

To Vacuum

Pump

Release—P»

Band

To Loaders
Vacuum
Line

Quick

Release -

Band

Filter
Base
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5. Sistemas de carga de Materia Prima

El sistema de carga esta destinado al transporte de material prima, desde silos externos hacia dosificadores
u directo a maquinas por medio de bombas de vacio. Cada bomba de vacio puede servir hasta 32
cargadores, siempre uno a la vez. Si mas de un cargador requiere ser llenado simultdneamente, el control
manda a una lista de espera. Cuando un cargador se encuentra al inicio de la fila de espera, el control
comienza el ciclo de carga y mueve la valvula de cierre de vacio hacia la posicion de Operar. Cuando el
control termina el ciclo de vacio, se mieve hacia el siguiente cargador y asi sucesivamente. Si no hay
cargadores en la fila de espera, la bomba se colocara en estado de espera durante tres minutos, si nada
cambia, ésta se ira a estado de descanso.

El siguiente diagrama muestra dos cargas de diferentes materias primas:

1 - Silo, 2 — Bomba de vacio, 3 — Manifold de distribucién, 4 — Tuberia de vacio, 5 — Filtro Automatico,
6+8 — Grupo de cargadores, 7 — Respaldo entre bombas (hot back up) permitiendo que una bombas pueda
servir para cargadores adicionales de otra linea en caso de ser necesario.

(
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5.1 Gabinete de Energia de Bomba de Vacio

Este Gabinete es alimentado de acuerdo a especificaciones del control, para una o hasta cuatro bombas.
El panel incluye: Switch Principal para cortar o alimentar la fuente de electricidad mientras se da
mantenimiento a la bomba o al gabinete.

Switches de Bombas (on/off para cada una de las bombas). La bomba no se apagara de inmediato, sino
esperara a que termine el ciclo de carga actual.

Los estatus de las ldmparas indican diferentes cosas: La&mpara encendida — la bomba esté en estado de
espera, Parpadeo lento — cargando, Parpadeo Rapido — bomba con falla (O.L), Apagada — Sistema
apagado.

El Switch de Respaldo también cuanta con lampara, indicando: Parpadeo lento — haciendo el respaldo,

Apagado — Respaldo desconectado.

Respald
o}

MAIN
SWITCH

—

5.2 Principios de cargay tuberia Incorrecto Correcto
El tiempo que toma en llenarse un Cargador depende mucho de la eficiencia de DG g

las lineas de transporte o la tuberia. Cada curva en la linea causa friccién entre el

material y las paredes del tubo, lo cual reduce la velocidad y la tasa de flujo y por

tanto la eficiencia del sistema. Cada brazo de la tuberia provoca que parte del -
material se detenga, también afectando la tasa de flujo del material. ‘\

Una mala configuracion de la tuberia muchas veces causa un desperdicio de
tiempo y energia. v i

Se recomienda minimizar las curves en la tuberia asi como utilizar tuberias del
mismo didmetro, no utilizar codos de 90° en los giros y de ser posible utilizar
curves con el mayor radio posible. v
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6. Problemas

6.1 Problemas con Cargadores

6.1.1 El ciclo de carga no comienza

1.

2.

Checar el switch On/Off y que el plug esté correctamente conectado en su base.
Checar la presion en el aire comprimido (6-8 bar, 85-115 psi).

Checar el LED de la valvula neumatica. Si el LED se encuentra encendido y el aire esta

correcto, probablemente la valvula esta dafiada y necesita ser reemplazada.

Checar el correcto funcionamiento del sensor magnético situado en la compuerta inferior

del cargador.

6.1.2 El ciclo de carga no se detiene de acuerdo al sensor de proximidad

1.

N

Checar la energia suministrada al sensor.

Ajustar la sensibilidad del sensor.

6.1.3 El ciclo de carga no se detiene

=

Checar la presion del aire comprimido (6-8 bar, 85-115 psi).
Si la valvula neumatica no cierra, checar el piston neumatico y el sello de la valvula.

Si el ciclo continda activandose es necesario checar el correcto funcionamiento del sensor

magnético.

6.1.4 Lacarga es débil

1.

2.

Checar que el filtro del cargador esta limpio.

Checar si la valvula de vacio esta correctamente abierta, si no, el piston puede estar

dafiado.

Checar el sello de la compuerta inferior. Puede encontrar algunos pellets atorados entre

la compuerta y el sello que impiden que cierre correctamente.
Checar que el vacio es suficiente en la linea de vacio (200-500mBar).

Checar si la linea de material no tiene fugas o algin hoyo, algunos pellets son muy

abrasivos y pueden perforar la tuberia, tanto flexible como rigida.
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6.

En caso de lineas comunes de material, checar que la compuerta de No retorno de
material funcione correctamente en todos los cargadores, en caso de que al menos una

falle, puede causar pérdida de vacio en los demas cargadores.

6.2 Problemas con el Filtro

6.2.1 Carga de material en la Linea de Vacio

1
2
3.
4

Checar la correcta presion de aire.
Checar el buen estado del elemento de papel del filtro.
En filtros autométicos — Checar el buen estado del sello y la compuerta inferior.

En filtros automaticos — Checar el buen estado de la valvula y la presién de aire.

6.2.2 Filtro Automético no se limpia correctamente

1.
2.
3.

Checar la presién del aire comprimido (6-8 bar, 85-115 psi).
Checar el buen funcionamiento de las valvulas neumaéticas (puede hacerse de manera manual).

Checar el buen estado de las valvulas. Checar los sellos, y que todas las valvulas abran

completamente.
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6.3 Problemas con la Compuerta Inferior y Mantenimiento
e Siel sello no se encuentra en buenas condiciones o0 no se encuentra del todo, provoca que el aire se
fugue por la compuerta inferior y tengamos un débil vacio en el sistema.
e  El mal funcionamiento del sensor magnético colocado en la compuerta inferior, .provocara fallas
en el sistema de control
e El control mostrara alarmas cuando: a. la compuerta inferior permanezca cerrada por mas de 2
segundos después de que la valvula de cierre de vacio se cierre. b. después de 4 fallas consecutivas

de carga.

6.3.1 Problemas con el sensor de proximidad
Un mal funcionamiento o mal ajuste del sensor causara problemas en el sistema Una baja sensibilidad no

detectard la presencia de materia, por lo tanto el control obedecera a un tiempo de carga pre determinado
de 30 segundos de carga.
Si existe una extra sensibilidad, el sensor siempre detectard material y provocara que al carga no dure
mas de 10 segundos..
El Mantenimiento de este sensor consiste en checar su correcto funcionamiento constantemente o cuando la
carga esté o no funcionando. La forma de ajustar el sensor es la siguiente:

1. Sensores anaranjados, elaborados por Effector, cuando el LED (2) est4 encendido cuando NO

detecta material.

e Detenga el cargado y espere a que se vacie.

¢ Remueva la tapa del tornillo ajustador del sensor (la tapa parece tornillo pero
realmente cubre al ajustador).

e  Gire el tornillo ajustador (2) a favor de las manecillas del reloj (CW) hasta que
el LED (1) esté apagado.

e  Gire el tornillo ajustador (2) en contra de las manecillas del reloj (CCW)
lentamente hasta que el LED (1) se encienda.

e  Gire el tornillo ajustador (2) CCW media vuelta mas.
o Verifique que el LED esta apagado cuando el cargador esta lleno.

2. Sensores amarillos (elaborados por Carlo Gavazzi) o sensores negros con plata (elaborados
por Brumberg), donde el LED (2) esta encendido DETECTA la presencia de material.

e Detenga el cargado y espere a que se vacie.

e Remueva la tapa del tornillo ajustador del sensor (la tapa parece tornillo pero
realmente cubre al ajustador).

e  Gire el tornillo ajustador (2) CW hasta que el LED (1) esté encendido. 2

e  Gire el tornillo ajustador (2) CCW lentamente hasta que el LED (1) este
apagado.

e  Gire el tornillo ajustador (2) CCW media vuelta mas.
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e Verifique que el LED esté encendido cuando el cargador esta lleno.
Para reemplazar un sesnsor dafiado, solamente remueva la tapa superior del cargador y ahora el

sensor estara con facil acceso.

7. Mantenimiento Preventivo

Cuando el ensamble de vacio trabaja en condiciones de extremo trabajo, por ejemplo, si el sensor de
proximidad no funciona, el tiempo de carga se tardara mas de lo necesario y por tanto puede no cubrir la
necesidad de carga de todos los cargadores conectados al sistema. En este punto es dificil encontrar el
problema, pero puede provocar una acumulacion de problemas posteriores.

La solucidn a esto, es promover un programa de Mantenimiento preventivo, que permita checar el sistema
de carga con frecuencia. A continuacion se mostraran que puntos checar en cargadores y filtros. También es
importante realizar un Mantenimiento preventivo a bombas de vacio y filtros centrales de acuerdo a las
especificaciones del fabricante.

7.1 Mantenimiento a Cargadores

7.1.1 Mantenimiento a cargadores de granulados

e Checar el buen estado de la abrazadera y el sello de la tapa del cargador. Esta puede ser
dafiada por cerrarla mal.

e  Checar el sistema de aire comprimido. Detectar fugas en los montajes de valvulas o en la
misma tuberia.

e  Para cargadores con auto limpieza — Cuando el aire se expulse del acumulador, debe
empujar con fuerza la compuerta inferior del cargador.

e Abrir latapay checar que el filtro de malla esté limpio.
e  Checar el buen estado de la compuerta inferior y del sello.

e  Checar el correcto funcionamiento del sensor de proximidad. Material caliente proveniente
de secadores, puede dafiar el sensor.

e  Checar el buen estado de la compuerta de No Retorno y su sello.

7.1.2 Mantenimiento a cargadores de polvos

e  Checar el buen estado de la abrazadera y el sello de la tapa del cargador. Esta puede ser
dafiada por cerrarla mal.

e  Checar el sistema de aire comprimido. Detectar fugas en los montajes de valvulas o en la
misma tuberia.

e  Checar el sistema de limpieza — la expulsion de aire de los acumuladores puede ser
escuchada.

e Abrir latapay checar que los filtros de tela estén en buen estado y limpios

e  Checar el buen estado de la compuerta inferior y del sello.
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e  Checar el correcto funcionamiento del sensor de proximidad. Material caliente proveniente
de secadores, puede dafiar el sensor.

e Checar el buen estado de la compuerta de No Retorno y su sello.

7.2 Mantenimiento de Filtros

7.2.1 Mantenimiento de Filtro Automatico

Semanalmente:
e Vaciar el polvo acumulado en la parte inferior del filtro.

e Abrir la tapa del filtro y corroborar que el elemento de papel se encuentra en buen estado.
Limpiar el elemento de papel de ser necesario (palmearlo solamente)

e  Checar la presion del aire
e  Checar el buen estado del sello de la compuerta inferior y la compuerta como tal.
e  Checar el buen estado de la Abrazadera y su sello.

Cada tres meses:

e  Abrir la tapa del filtro y corroborar que el elemento de papel se encuentra en buen estado.
Checar que el elemento no tenga agujeros.

e  Checar la presion del aire

e Verificar la operacién correcta de las valvulas de limpieza.

7.2.2 Mantenimiento de Filtro Estatico

Semanalmente:
e  Abrir la tapa del filtro y corroborar que el elemento de papel se encu

e  Checar el buen estado de la Abrazadera y su sello..

Cada tres meses:

e  Abrir la tapa del filtro y corroborar que el elemento de papel se encuentra en buen estado.
Checar gue el elemento no tenga agujeros.

Los periodos de mantenimeinto pueden variar de acuerdo al tipo de material..
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8. Lista de Partes

8.1 Cargador modelo S380

No. | No. Parte | Descripcion Cant.
B710 Cargador S380
1 A105 Vélvula de vacio 1
2 7 Tapa de cargador 320 mm 1
3 M2-1 Abrazadera 320mm 1
4 M101 Sello de no retorno de material 50mm 1
5 11 Compuerta de no retorno 50mm 1
6 A501 Filtro de malla 1
7 El Sensor de proximidad 30mm 1
8 P101 Valvula neumatical/8” 5x2 1
9 E2 Sensor magnético 1
10 M103 Sello de compuerta inferior 200mm 1
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8.2 Cargador modelo S300

No. | No. Parte | Descripcion Cant.
B610 Cargador S300
1 A105 Vélvula de vacio 1
2 7 Tapa de cargador 320mm 1
3 M2-1 Abrazadera 320mm 1
4 M101 Sello de no retorno de material 50mm 1
5 11 Compuerta de no retrono 50mm 1
6 A501 Filtro de malla 1
8 El Sensor de proximidad 30mm 1
9 P101 Vélvula Neumética 1/8” 5x2 1
10 E2 Sensor magnético 1
11 M103 Sello de compuerta inferior 200mm 1
R1 Extension para filtro de polvo 1
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8.3 Cargador modelo S230

No. | No. Parte | Descripcion Cant.
B550 Cargador S230
1 A105 Vélvula de vacio 1
2 7-2 Tapa de cargador S230 1
3 M2-2 Abrazadera 230mm 2
4 M101 Sello de no retorno de material 50mm 1
5 11 Compuerta de no retorno 50mm 1
6 P101 Valvula Neumatica 1/8” 5x2 1
7 El Sensor de proximidad 30mm 1
8 M102 Sello de compuerta inferior 76mm 1
9 E2 Sensor magnético 1
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8.4 Filtro Automatico

No. | No. Parte | Descripcion Cant.
B1000 Filtro Automatico
1 M126 Elemento de papel CA1533 1
2 M2-1 Abrazadera 320mm 1
3 A105 Vélvula de vacio 1
4 M103 Compuerta inferior 200mm 1
5 M123 Colector de polvo 1
6 7 Tapa de 320mm 1
7 R1 Montaje 1
8 P101 Vélvula Neumatica 5X2, 1/8”, 24VDC *2
9 M124 Valvula de filtro de aire *1
10 M19 Adaptador a tubo de 50mm 1
11 98-2 Base 1
10 S
\' /
T e .7'78 /
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8.5 Filtro Estatico

No. | No. Parte | Descripcion Cant.
B1002 Filtro Estatico

1 M126-2 Elemento de papel WGA22K 1
2 M2-2 Abrazadera 230mm 2
3 7-4 Tapa superior con salida para tubo 1
4 7-21 Tapa inferior 1
5 M19 Adaptador para tubo de 50mm 1
6 98-2 Base 1

5
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8.6 Valvula de Vacio

No. | No. Parte | Descripcion Cant.
A105 Vélvula de Vacio

1 P10 Cilindro de aire SO 1
25X50

2 M11 Adaptador de Cilindro 1

3 M13 Sellos de soporte de disco | 1
>

4 M100 Sello de valvula 1

5 M10 Cuerpo de valvula 1

6 M19 Adaptador atubo50mm |1

—

Vacuum Valve
Parf No. A105
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8.7 Valvula de Cierre de Vacio

Descripcion

Cant.

No. No. Parte
A105

1 P10

2 M11-1

3 199/199-1

4 M13

5 M100

6 M10

7 M19

Valvula de Vacio

Cilindro de aire SO
25X50

Adaptador de Cilindro
Disco

Sellos de soporte de
disco 2”

Sello de vélvula
Cuerpo de valvula

Adaptador a tubo 50mm

—.

Vacuum Cut Off Valve
Part No. A105-1
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8.8 Kit de Auto Limpieza

No. No. Parte | Descripcion Cant.
A107 Kit de auto limpieza
1 A106 Acumulador de aire 1
2 P51 Codo 1/8”-5mm 1
3 P22 Montaje 1/87-1/2” 1
4 P105 Vélvula de escape 1
5 P21 Montaje 1/2” MxF 1
6 P20 Montaje 3/8”-1/2” 1

Blow Back Self Cleaning Kit
Part No. A107
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9. Diagrama Eléctrico del Plug de 6 Pines
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